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^ (57) Abstract: The invention concerns a cap liner (9) comprising: a middle layer made of a plastic material with gas barrier effect; 
^5 first and second outer layers comprising each a polyolefin resin and arranged on either side of the middle layer, an intermediate 
f\| polyethylene layer, placed between the middle layer and each of the outer layers, the intermediate layers being designed to protect 
the middle layer against moisture and to prevent degradation of said middle layer gas barrier properties. The cap liner can be placed 

Oin a cap near its transverse wall or towards the free end of its skirt or on a container neck. It can be planar or thermoformed. The 
■ 



invention also concerns methods for producing a neck-joint cap assembly. 
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(57) Abrege" : Le joint (9) comporte : une couche mediane realisee en une matiere plastique a effet de barriere aux gaz ; une premiere 
et une deuxieme couches exterieures comprenant chacune une resine polyolefine et disposees de part et d 'autre de la couche mediane 
; une couche intermediate en polyethylene, placee entre la couche mediane et chacune des couches exterieures, les couches inter- 
mediaires etant destinees a proteger la couche mediane de l'humidite et ainsi a empecher la degradation des proprietes de barriere 
aux gaz de ladite couche mediane. Le joint peut etre placddans un bouchon pres de sa paroi transversale ou vers rextr^mite' libre 
de sa jupe ou sur un col de recipient. II peut etre plan ou thermoforme\ L'invention concerne Sgalement des proceeds de realisation 
d'un ensemble bouchon col -joint 
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Joint multicouche, bouchon ou col de recipient comprenant un tel joint, et 

precedes de realisation 

^invention concerne un joint composite apte £ etre place dans un bouchon ou 
sur un col de recipient, un bouchon comprenant un tel joint, un col comprenant 
un tel joint ainsi qu'un ensemble comprenant un bouchon, un recipient et un tel 
joint, le recipient etant vide ou au moins partiellement rempli d'un certain 
contenu. 

L'invention concerne egalement un precede de bouchage d'un recipient avec un 
bouchon muni d'un tel joint, et un precede de realisation et de bouchage d'un 
col muni d'un tel joint thermoforme. 

L'invention s'applique plus particulierement au cas de recipients destines a 
contenir des boissons gazeuses, le joint selon l'invention assurant I'etancheite 
aux liquides et Timpermeabilite aux gaz entre I'interieur et I'exterieur du recipient 
ferme par le dit bouchon. 

On connait deja de tels joints, qui comprennent generalement une couche 
medians realisee en un materiau possedant des proprietes de barriere aux gaz, 
ainsi que des couches supplementaires, exterieures, disposees de part et 
d'autre de la couche mediane, destinees notamment a conferer une certaine 
souplesse au joint 

Les proprietes de barriere aux gaz de la couche mediane du joint place dans un 
bouchon permettent de realiser le bouchage de recipients de sorte qu'il n'y ait ni 
entree d'oxygene a I'interieur du recipient, ni sortie de gaz carbonique du 
recipient, dans le cas de boissons carbonatees par exemple. 

De cette fa<?on est evitee Alteration des produits contenus dans ces recipients, 
en particulier de leurs qualites gustatives lorsqu'il s'agit de boissons. 



WO 02/096645 



PCT/FR02/01864 



2 

Toutefois, le materiaii dont est constitute la couche mediane est tres poreux et 
absorbe facilement I'eau. Or, ce materiau perd ses proprietes de barri§re aux 
gaz lorsqu'il a absorbe de I'eau. 

5 En consequence, les joints de Tart anterieur, sensibles a Phumidite, peuvent 
subir une degradation de leurs proprietes de barriere aux gaz, et ne plus jouer 
leur role lorsqu'ils sont places dans un bouchon sur un col de recipient. 

Le brevet FR 2 704 805, issu de la demanderesse, decrit un joint tel que 
10 precedemment decrit, qui peut en outre comporter, de fagon optionnelle, deux 
couches intermediaires, placees chacune entre la couche mediane et une 
couche exterieure. 

Les couches intermediaires sont realisees en polypropylene ou en 
15 polypropylene elastomere. Elles presentent un haut module de rigidite, compris 
entre 1300 et 2200 MPa, et une 6paisseur relativement faible, comprise entre 10 
et 50 pm. 

Du fait du materiau employe pour la realisation des couches intermediaires et de 
20 la faible epaisseur de ces couches, cette structure de joint ne permet pas 
d'assurer une barriere efficace contre I'humidite, pour la protection de la couche 
m6diane. En consequence, la conservation des proprietes de barriere aux gaz 
du joint n'est pas garantie. 

25 De plus, ce joint est relativement rigide, et ne donne done pas entiere 
satisfaction en ce qui concerne I'etancheite mecanique. 

Par ailleurs, le brevet US 6 139 931 decrit plusieurs modes de realisations d'un 
joint comprenant une couche mediane possedant des proprietes de barriere aux 
30 gaz. 

Selon un mode de premiere realisation, le joint comprend en outre : 



WO 02/096645 



PCT/FR02/01864 



3 

- des couches exterieures en tesine polyolefine de haute qualite, convenant 
au contact avec les aliments. Ces couches exterieures, solides, sont 
notamment destinees a empecher I'enttee d'humidite dans !e joint, qui 
pourrait affecter les proprtetes de barriere aux gaz de la couche mediane ; 

5 

- des couches intermediaires, placees chacune entre la couche mediane et 
une couche exterieure, realisees en une resine polyolefine. Ces couches 
intermediaires sont de preference realisees en materiau recycle, ou de 
mauvaise qualite, ceci afin de reduire le cout de production du joint. 

10 

Le fait que les couches protectrices de la couche mediane sont situees de part 
et d'autre du joint, et non a I'interieur de celui-ci, presente un certain nombre 
d'inconvenients. 

15 D'une part, les couches exterieures du joint sont soumises a des agressions qui 
peuvent les endommager et ainsi affecter leur integrite. Citons notamment le 
contact du joint avec la paroi d'extremite du bouchon dans lequel le joint est 
destine a etre place, ainsi que le contact avec le rebord du col du recipient 
destine a cooperer avec le dit bouchon. Le joint peut egalement subir des 

20 dommages, meme involontaires, de la part de I'utilisateur. La protection de la 
couche mediane contre Thumidite n'est alors plus assuree. 

D'autre part, il a eie constate que la protection contre I'humidite de la couche 
mediane n'est pas optimale lorsque les couches de protection sont disposees a 
25 distance de la dite couche mediane, de part et d'autre du joint. 

Selon un deuxieme mode de realisation, le joint comprend, outre la couche 
mediane, uniquement les couches intermediaires, mais non les couches 
exterieures. Dans ce cas, les couches intermediaires sont realisees en une 
30 resine polyolefine de haute qualite, convenant au contact avec les aliments. 



Selon un troisi&me mode de realisation, le joint comprend, outre la couche 
mediane, uniquement les couches exterieures, mais non les couches 
intermediaires. 
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Ces deux dernieres structures de joint ne donnent pas non plus entiere 
satisfaction dans la mesure 0C1 les couches destinees a proteger le joint, placees 
a I'exterieur, sont susceptibles d'etre deteriorees, et done de ne plus assurer 
leurfonction. 

5 

L'invention a pour but de resoudre ces problemes. L'invention a 6galement pour 
but de fournir un procede simple de mise en place d'un bouchon comprenant un 
tel joint sur un col de recipient ou d'un bouchon sur un col de recipient pourvu 
d'un tel joint 

10 

A cet effet, et selon un premier aspect, I'invention concerne un joint composite 
apte a etre place sur un col de recipient ou dans un bouchon comportant une 
jupe annulaire pourvue d'un filetage interne destine a cooperer avec le fiJetage 
externe d'un col de recipient pour le montage par vissage du bouchon sur le dit 
is col, le dit joint comportant d'une part une couche mediane realisee en une 
matiere plastique a effet de barriere aux gaz et d'autre part une premiere et une 
deuxieme couches exterieures comprenant chacune une resine polyolefine, et 
disposees de part et d'autre de la dite couche mediane. 

20 Selon Tinvention, le joint comporte en outre, entre la couche m6diane et 
chacune des couches exterieures, une couche intermediate en polyethylene, 
d'une epaisseur comprise entre 80 et 150 pm, les dites couches intermediates 
etant destinees a proteger la couche mediane de I'humidite et ainsi a empecher 
la degradation des proprtetes de barriere aux gaz de la dite couche mediane. 

25 

L'epaisseur des couches intermediaires est ainsi suffisamment importante pour 
que lesdites couches assurent une excellente barriere a I'eau. L'emploi du 
polyethylene renforce la protection contre I'humidite. 

30 De plus, les couches protectees de la couche mediane etant a I'interieur du 
joint, elles ne sont pas soumises aux agressions exterieures et conservent done 
leur integrite et leur fonction. 
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Selon une realisation possible, les couches intermediates sont realisees en 
polyethylene basse ou moyenne densite, et peuvent avoir une epaisseur voisine 
de 115 pm. 

Selon d'autres caracteristiques, le polyethylene composant les couches 
interm6diaires peut presenter un module de rigidite compris entre 250 et 
500 MPa. 

De ce fait, le joint presente une certaine souplesse, et permet done d'obtenir 
une etancheite mecanique performante. 

La couche mediane peut etre constitute d'une feuille d'EVOH et son epaisseur 
comprise entre 35 et 65 pm. 

La premiere couche exterieure peut etre realisee en EVA comprenant entre 7 et 
15 % de VA, et son epaisseur peut etre comprise entre 90 et 160 pm. 

Cette teneur en EVA confere a la premiere couche exterieure une bonne 
souplesse. II n'est ainsi pas necessaire que cette couche presente une grande 
epaisseur pour que le joint soit compressible. En consequence, ce joint permet 
d'obtenir une tres bonne etancheite, tout en ayant une epaisseur reduite, et 
done un cout inferieur aux joints de Tart anterieur. 

La deuxieme couche exterieure peut comprendre du polyethylene ou de I'EVA, 
ainsi qu'un compose a effet absorbeur d'oxygene, comportant de Tascorbate de 
sodium et/ou du sulfite de sodium. 

Uepaisseur de la deuxieme couche exterieure peut etre comprise entre 130 et 
230 pm. Cette epaisseur est inferieure a celle generalement choisie dans I'art 
anterieur, pour des raisons liees au precede de fabrication et a la presence de 
deux couches de matieres differentes de ce cote de la couche mediane. Bien 
entendu, cette structure n J est pas prejudiciable aux performances du joint 
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Selon un deuxieme aspect, I'invention concerne un bouchon comportant d'une 
part une paroi transversale d'extremite et d'autre part une jupe annulaire faisant 
saillie sensiblement perpendiculairement de la dite paroi transversale et 
comprenant un filetage interne destine a cooperer avec le filetage externe d'un 
col de recipient pour le montage par vissage du bouchon sur le dit col, le 
bouchon comportant en outre un joint sensiblement discoTdal tel que 
precedemment decrit, le dit joint etant plac6 & I'interieur du bouchon, 
sensiblement perpendiculairement a Paxe du dit bouchon, et etant destine a 
assurer 1'etancheite aux liquides et rimpermeabilite aux gaz entre I'interieur et 
I'exterieur du recipient ferme par le dit bouchon. 

Le joint est place a I'interieur du bouchon de telle sorte que la premiere couche 
exterieure soit situee en regard de la paroi transversale d'extremite. 

Selon un premier mode de realisation, le joint est sensiblement plan et est situ<§ 
£ proximite de la paroi transversale. 

Selon un deuxieme mode de realisation, le joint est thermoforme, de sorte qu'il 
possede une forme complementaire d'une part de celle du col de recipient 
auquel le bouchon est destine a etre associe et d'autre part de celle de la face 
interieure de la paroi transversale d'extremite du bouchon, le dit joint etant situe, 
avant la mise en place du bouchon sur le col de recipient, vers la partie extreme 
libre de la jupe opposee a la paroi transversale et, apres la mise en place du 
bouchon sur le col de recipient, a proximite de la paroi transversale. 

Le bouchon peut en outre comprendre une bande d'inviolabilite comportant des 
moyens de maintien du joint avant la mise en place du bouchon sur le col de 
recipient. 

Selon une realisation possible, le bouchon comprend une levre sensiblement 
annulaire faisant saillie de la paroi transversale dans le meme sens que la jupe, 
la dite levre §tant destinee a cooperer avec la face interieure du col du recipient, 
le joint etant thermoformS de sorte a presenter un decrochement formant un 
logement apte a recevoir la dite levre. 
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Le bouchon peut 6galement presenter un ergot saillant sensiblement 
radialement de la jupe annulaire vers I'axe du bouchon, le dit ergot etant situ6 
vers la partie extreme de la jupe liee a la paroi transversale du bouchon, la levre 
etant legerement divergente exterieurement en tronc de cone depuis sa base en 
direction de son extremite libre, de sorte que, apres la mise en place du 
bouchon sur le col de recipient, le joint est place entre la paroi transversale du 
bouchon et I'ergot, la divergence de la levre assurant le maintien du joint au 
fond du bouchon. 

Selon un troisieme aspect, Invention concerne un col de recipient ou un 
recipient ayant un col, le dit col 6tant pourvu d'un filetage externe destine a 
cooperer avec le filetage interne d'un bouchon, et comportant un joint 
sensiblement discoTdal tel que precedemment d6crit, le dit joint recouvrant 
I'ouverture du col et etant thermoforme, de sorte qu'il possede une forme 
complementaire d'une part de celle du col de recipient et d'autre part de celle de 
la face interieure de la paroi transversale d'extremite du bouchon destine a etre 
assocte au col. 

De preference, le joint est place sur le col de telle sorte que la deuxieme couche 
exterieure soit situee en regard de I'interieur du col. 

Selon un quatrieme aspect, 1'invention concerne un ensemble comprenant un 
bouchon, un recipient et un tel joint. 

Lorsque le bouchon est visse sur le col, le joint est comprime, vers sa zone 
peripherique, entre le rebord du col du recipient et la paroi transversale 
d'extremite du bouchon, de sorte a assurer Tetancheite aux liquides et 
Timpermeabilite aux gaz entre I'interieur et Texterieur du recipient. 

Enfin, selon un cinquieme aspect, Tinvention se rapporte a des precedes de 
bouchage d'un col par un bouchon muni d'un joint ou procedes de bouchage 
d'un col muni d'un joint par un bouchon. 
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Les autres caracteristiques de I'invention resultent de la description qui suit de 
modes de realisation, description effectuee en reference aux figures annexees 
dans lesquelles : 

- la figure 1 est une coupe transversale fortement agrandie d'une feuille de 
materiau composite constitutive d'un joint selon Tinvention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe radiale partielle d'un bouchon comportant 
un joint realise 3 partir de la feuille de la figure 1, selon une premiere 
variante d'un premier mode de realisation ; 

- la figure 3 est une vue en coupe radiale partielle d'un bouchon comportant 
un joint realis§ a partir de la feuille de la figure 1, selon une deuxieme 
variante d'un premier mode de realisation ; 

- la figure 4 est une vue en coupe radiale du bouchon de la figure 2, monte sur 
un col de recipient en position totalement vissee, avant premiere ouverture ; 

- la figure 5 est une vue en coupe radiale partielle d'un bouchon comportant 
un joint thermoforme realise a partir de la feuille de la figure 1, selon un 
deuxieme mode de realisation ; 

- la figure 6 est une vue en coupe radiale partielle du bouchon de la figure 5, 
muni d'un joint, lors du montage du bouchon sur le col d'un recipient ; 

- la figure 7 est une vue en coupe radiale partielle d'un col de recipient muni 
d'un joint thermoforme, selon un troisieme mode de realisation de 
I'invention ; 

- la figure 8 est une vue en coupe radiale partielle d'un ensemble bouchon - 
col - joint, obtenu apres mise en place du bouchon de la figure 5 sur un col 
de recipient, ou apres mise en place d'un bouchon sur le col de la figure 7 ; 
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- la figure 9 est une vue en coupe radiale partielle du bouchon de la figure 8 
apres devissage. 

On se refere tout d'abord a la figure 1 qui represente en coupe transversale une 
5 feuille 1 de materiau composite comprenant plusieurs couches juxtaposees. 

La feuille 1 comprend tout d'abord une couche mediane 2, realisee en une 
matiere plastique a effet de barriere aux gaz. La couche m6diane 2 peut par 
exemple etre constitute d'une feuille d'EVOH (copolymere ethyle vinyle alcool), 
10 d'une 6paisseur comprise entre 35 et 65 pm, notamment 50 pm, I'EVOH ayant 
un module de rigidite compris entre 1500 et 2500 MPa, par exemple 2000 MPa. 

La feuille 1 comprend ensuite deux couches intermediaires 3, 4, disposees de 
part et d'autre de la couche mediane 2 et liees £ la dite couche intermediate 2 
15 par une couche de colle 5, 6. 

Chacune des deux couches intermediaires 3, 4 est realisee en polyethylene 
basse ou moyenne densite, d'un module de rigidite compris entre 250 et 
500 MPa. L'epaisseur de chacune des deux couches intermediaires 3, 4 est 
20 comprise entre 80 et 150 pm, notamment voisine de 1 15 pm. 

Le role de ces couches intermediaires 3, 4 est d'assurer une protection de la 
couche mediane 2 contre Thumidite, afin que cette derniere conserve ses 
proprietes de barriere aux gaz. Le polyethylene permet d'obtenir de bien 
25 meilleures performances que TEVA (copolymere d'ethyl&ne et d'acetate de 
vinyle) utilise dans Tart anterieur. 

La feuille 1 comprend enfin deux couches exterieures 7, 8, liees chacune a Tune 
des couches intermediaires 3, 4. Les matieres composant les couches 
30 exterieures 7, 8 ont un module de rigidite compris entre 50 et 100 MPa. 



Une premiere couche exterieure 7 est realisee en EVA comprenant entre 7 et 
15 % de VA (acetate de vinyle), notamment 9,4 % de VA. L'epaisseur de la 
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premiere couche exterieure 7 est comprise entre 90 et 160 pm. Elle peut par 
exemple etre de I'ordre de 125 pm. 

Une deuxieme couche exterieure 8 comprend une polyolefine, du polyethylene 
5 ou de I'EVA, ainsi qu'un compost 3 effet absorbeur d'oxygene, tel qu'un 
melange d'ascorbate de sodium et de sulfite de sodium. 

L'epaisseur de la deuxieme couche ext6rieure 8 est comprise entre 130 et 
230 pm, et notamment voisine de 180 pm. 

10 

La fabrication de la feuille 1 est realisee par coextrusion. Les couches 
intermediates et mediane sont assembles par collage. 

Un joint 9, en forme generate de disque, est ensuite decoup6 dans la feuille 1, 
15 par exemple a I'aide d'un poingon du diametre souhaite, le dit joint 9 etant apte 
a etre place dans un bouchon destine a fermer un recipient, ou sur un col de 
recipient. 

On decrit a present trois modes de realisation de I'invention, permettant 
20 d'obtenir un ensemble bouchon - col de recipient - joint possedant une tres 
bonne etanch6it<§ aux liquides et une tres bonne impermeabilite auxgaz. 

Tout d'abord, un bouchon 10 comportant un tel joint 9, selon un premier mode 
de realisation de Tinvention, est decrit en reference aux figures 2, 3 et 4. 

25 

Le bouchon 10, d'axe 11, est par exemple realise en mattere plastique. 

Le bouchon 10 comprend tout d'abord une paroi transversale d'extremite 12, de 
laquelle fait saillie une jupe annulaire 13, sensiblement perpendiculairement a la 
30 dite paroi transversale d'extremite 12. 

La jupe annulaire 13 comporte, sur sa face interieure 14, un filetage 15, pour le 
montage par vissage du bouchon 10 sur le col d'un recipient, le dit col 
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comportant un filetage exterieur complementaire du filetage 15 du bouchon 10, 
comme il sera decrit plus loin. 

La jupe 13 comporte en outre un moletage 16 sur sa face exterieure 17, ce 
5 moletage 16 etant destine a faciliter le vissage et le devissage du bouchon 10 
par un utilisateur, en offrant une meilleure prise en main et en limitant le 
glissement des doigts de I'utilisateur sur la face exterieure 17 de la jupe 13. 

Le bouchon 10 comprend ensuite une bande d'inviolabilite 18, reliee a la partie 
10 extreme libre 19 de la jupe annulaire 13 par des ponts frangibles 20 ou une ligne 
de plus faible resistance. La bande d'inviolabilite 18 comporte une saillie 
d'accrochage annulaire 18a, saillant sensiblement radialement vers I'axe 11 du 
bouchon 10, et destin§e a cooperer avec une saillie externe d'un col de recipient 
pour empecher que la bande d'inviolabilite 18 ne soit liberee du dit col. 

15 

Le bouchon 10 comprend egalement un joint 9, sensiblement discoTdal, 
decoupe dans la feuiile 1 precedemment dScrite. Le diametre du joint 9 est 
sensiblement egal au diametre interieur de la jupe 13 du bouchon 10. 

20 Le joint 9 est place au fond du bouchon 10, a proximite de la paroi transversale 
d'extr6mite 12. Lorsqu'il est place au fond du bouchon 10, le joint 9 est 
sensiblement plan, ou legerement incurve, la concavity etant par exemple 
dirigee vers la partie extreme libre 19 de la jupe annulaire 13, comme illustre sur 
les figures. 

25 

Selon une premiere variante de realisation, illustree sur la figure 2, le joint 9 est 
maintenu au fond du bouchon 10 par le filetage 15 de la face interieure 14 de la 
jupe annulaire 13. 

30 Selon une deuxieme variante de realisation, illustree sur la figure 3, le joint 9 est 
maintenu au fond du bouchon 10 par des crans 21 saillant radialement de la 
jupe annulaire 13 vers Taxe 11 du bouchon 10, les dits crans 21 etant situes 
vers la partie extreme 22 de la jupe 13 liee a la paroi transversale 12 du 
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bouchon 10 de telle sorte que le joint 9 puisse §tre place entre les dits crans 21 
et la paroi transversale 12. 

Lorsqu'il est place au fond du bouchon 10, le joint 9 est done emp§che de sortir 
5 du dit bouchon 10, mais est en revanche libre d'etre deplace en rotation autour 
de I'axe 1 1 du dit bouchon 10. 

Par ailleurs, le joint 9 est maintenu a distance de la paroi transversale 12 du 
bouchon 10 par une saillie 23, situee sur la face interieure 14 de la jupe 13, vers 
10 la partie extreme 22 de la jupe 13 liee a la paroi transversale 12. 

Le joint 9 est place a I'interieur du bouchon 10 de telle sorte que la premiere 
couche exterieure 7 soit situee en regard de la paroi transversale d'extremite 12. 

15 On se refere a la figure 4 qui represente un col 24 de recipient 25 sur lequel est 
monte par vissage un bouchon 10 comportant un joint 9. 

Le col 24 est sensiblement cylindrique, d'axe 26, presente un rebord 27 
annulaire et definit une ouverture 28. 

20 

Le col 24 comporte, sur sa face exterieure 29, un filetage 30 complementaire du 
filetage interne 15 du bouchon 10, ainsi qu'une assise 31. Le col 24 comporte 
egalement une saillie annulaire 29a, saillant sensiblement radialement de la 
face exterieure 29, vers I'exterieur du dit col 24. 

25 

Lorsque le bouchon 10 a ete mis en place sur le col 24, la saillie annulaire 29a 
du col 24 forme butee pour la saillie d'accrochage annulaire 18a du bouchon 10, 
et empeche le mouvement axial de la bande d'inviolabilite 18 vers I'exterieur du 
recipient 25, de sorte a empecher que la bande d'inviolabilite 18 ne s'echappe 
30 du col 24 - avant ou apres premiere utilisation. 

Lorsque le bouchon 10 est totalement visse sur le col 24, comme illustre sur la 
figure 4, le joint 9 recouvre I'ouverture 28 du col 24, la zone p6ripherique 32 du 
dit joint 9 6tant en contact avec le rebord 27 du col 24. 
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La zone peripherique 32 du joint 9 est ainsi comprimee entre le rebord 27 du 
col 24 du recipient 25 et la paroi transversale 12 du bouchon 10, de sorte qu'une 
bonne etancheite soit assuree entre Tinterieur et I'exterieur du recipient 25 ferme 
par le bouchon 10. 

Lorsque le bouchon 10 est totalement visse sur le col 24, le joint 9 est incurve, 
sa concavite etant dirigee vers la paroi transversale 12 du bouchon 10. 

La couche mediane 2 du joint 9 joue le role de barriere aux gaz. Ainsi, il ne peut 
y avoir ni penetration de gaz (notamment d'oxyg^ne) a I'int6rieur du recipient 25, 
ni sortie de gaz (notamrnent de gaz carbonique) hors du recipient 25. La qualite 
du contenu du recipient 25 est done preservee, meme a Tissue de plusieurs 
mois de stockage. 

Les couches intermediates 3, 4, placees de part et d'autre et a proximite 
immediate de la couche mediane 2, garantissent la preservation des proprietes 
de barriere aux gaz de la couche m6diane 2 en la protegeant de I'humidite. La 
couche mediane 2 est ainsi protegee d'une part de I'humidite de I'air ambiant, £ 
I'exterieur du recipient 25, et d'autre part du contact avec le contenu - par 
exemple liquide- du recipient 25. 

i 

La deuxieme couche exterieure 8, situee vers Tinterieur du recipient 25, permet 
d'absorber Toxygene contenu dans le recipient 25, entre le niveau du contenu 
du dit recipient 25 et le rebord 27 du col 24, preservant encore mieux, de ce fait, 
les qualites du contenu du recipient 25. 

Le joint 9 selon I'invention garantit done une tres bonne conservation du contenu 
du recipient 25, et ce pendant un temps de stockage important 

On se r6fere maintenant a la figure 5, qui repr6sente un bouchon 10 muni d'un 
joint 9, selon un deuxieme mode de realisation de I'invention, avant son 
montage sur un col de recipient. 
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Le bouchon 10 est globalement similaire au bouchon de la figure 2, et est 
destine a etre assocte 3 un col 24 de recipient 25 similaire au col de la figure 4. 

Le bouchon 10 comporte de plus une levre 33 sensiblement annulaire, faisant 
5 saillie de la paroi transversale 12 du bouchon 10 dans le meme sens que la 
jupe 13. La levre 33 est destinee a cooperer avec la face interieure 34 du col 24 
de recipient 25, a fin d'etancheite. La levre 33 est legerement divergente 
exterieurement en tronc de cone depuis sa base en direction.de son extremite 
libre 35. 

10 

Par ailleurs, le bouchon 10 comprend un ergot 36 saillant sensiblement 
radialement de la jupe annulaire 13 vers I'axe 1 1 du bouchon 10, le dit ergot 36 
etant situe vers la partie extreme 22 de la jupe 13 liee a la paroi transversale 12 
du bouchon 10. Le role de I'ergot 36 sera decrit plus loin. 

15 

Le bouchon 10 comprend egalement un joint 9, sensiblement discoi'dal, 
decoupe dans la feuille 1 precedemment decrite. 

Le joint 9 est place a Tinterieur du bouchon 10 et est situe, avant le premier 
20 montage du bouchon 10 sur le col 24 de recipient 25, vers la partie extreme libre 
19 de la jupe 13 du bouchon 10, ou vers la bande d'inviolabilite 18, comme 
illustre sur la figure 5. A cet effet, la bande d'inviolabilite 18 comporte un 
bourrelet 18b sensiblement annulaire, situe a proximite de la saillie 
d'accrochage 18a, vers la paroi transversale 12 du bouchon 10. Un espace 37 
25 est ainsi menag§ vers la bande d'inviolabilite entre la saillie d'accrochage 18a et 
le bourrelet 18b, cet espace 37 etant apte a recevoir une partie du joint 9 afin 
d'assurer son maintien dans le bouchon 10 avant le premier montage du 
bouchon 10 sur le col 24 de recipient 25. 

30 Le joint 9 presente une forme particuliere, obtenue par exemple par 
thermoformage, cette forme etant complementaire a la fois de celle du col 24 de 
recipient 25 auquel le bouchon 10 est destine a etre associe, et de celle de la 
face interieure 38 de la paroi transversale 12 du bouchon 10. 
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Ainsi, en partant du centre du joint 9 et en parcourant un rayon du dit joint 9, on 
rencontre successivement : 

- une partie centrale 39 sensiblement plane et parall&le a la parol transversale 
12 du bouchon 10 ; 

5 - un decrochement 40 situ§ sensiblement au droit de la levre 33, forme en . 
s'eloignant de la paroi transversale 12 et poss6dant, en coupe radiale, la 
forme generale d'un U dont le fond 41 est sensiblement parallele a la paroi 
transversale 12, le dit decrochement formant un logement 42 apte a recevoir 
la dite levre 33, comme decrit plus loin ; 
10 - une zone peripherique 32 sensiblement situ§e dans le meme plan que la 
partie centrale 39 ; 

- une extremite 43 destinee a etre engagee dans I'espace 37 menag6 dans la 
bande d'inviolabilite 18 du bouchon 10. 

15 Le diametre du joint 9 thermoforme est sensiblement 6gal au diametre interieur 
de la jupe 13 ou de la bande d'inviolabilite 18 du bouchon 10. 

De fagon similaire au premier mode de realisation, le joint 9 est place a 
Tinterieur du bouchon 10 de telle sorte que la premiere couche exterieure 7 soit 
situ6e en regard de la paroi transversale d'extremite 12. 

On se rapporte maintenant aux figures 6, 8 et 9. 

Lors du premier montage du bouchon 10 sur le col 24 (figure 6), le rebord 27 du 
col 24 vient en contact avec la zone peripherique 32 du joint 9. On imprime au 
bouchon 10 un mouvement axial dirige vers Tinterieur du recipient 25, puis un 
mouvement helicoTdal, de sorte que le filetage 15 du bouchon 10 et le filetage 
30 du col 24 viennent en prise mutuelle. En consequence, le joint 9 est deplace 
axialement par le rebord 27 du col 24, vers la paroi transversale 12 du bouchon 
10, 1'extremite 43 du joint etant desengagee de I'espace 37 dans lequel elle etait 
initialement maintenue. 

Lorsque le bouchon 10 est totalement visse sur le col 24 (figure 8), la partie 
centrale 39 du joint 9 est sensiblement en contact avec la paroi transversale 12 
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du bouchon 10, la levre 33 est engag§e dans le logement 42, la zone 
peripherique 32 du joint 9 est comprimee entre le rebord 27 du col 24 et la parol 
transversale 12 du bouchon 10, et I'extr6mite 43 du joint 9 est situee entre la 
paroi transversale 12 et I'ergot 36. 

De plus, une zone du decrochement 40 du joint 9 est comprimee entre la 
levre 33 et la face interieure 34 du col 24. 

Ainsi, une bonne etancheite est assuree entre I'interieur et I'exterieur du 
recipient 25 ferme par le bouchon 10. 

Ce mode de realisation permet, du fait de la position du joint 9 vers la bande 
d'inviolabilite 18, de limiter Introduction d'oxyg&ne dans le recipient 25 via le 
bouchon 10 lors de la mise en place du dit bouchon 10 sur le col 24, rendant 
ainsi plus efficace I'eventuel inertage a ('azote effectue avant le montage du 
bouchon 10. 

Lorsque le filetage 15 du bouchon 10 et le filetage 30 du col 24 sont en debut de 
prise mutuelle, et avant que le bouchon 1 0 ne soit totalement visse sur le col 24, 
il est possible de nettoyer la face exterieure 29 du col 24 par un jet d'eau afin 
d'eliminer les traces eventuelles de produit contenu dans le recipient 25 sur le 
dit col 24. Cette operation de nettoyage n'altere en rien les proprietes du 
contenu du recipient 25, puisque le joint 9 recouvre I'ouverture 28 du col 24. 

Lorsqu'un utilisateur devisse le bouchon 10, le joint 9 reste maintenu au fond du 
bouchon 10, sensiblement contre la paroi transversale 12, du fait d'une part de 
Tergot 36 et d'autre part de la divergence de la levre 33. Par ailleurs, la bande 
d'inviolabilite 18 est detachee de la jupe 13 vers les ponts frangibles 20 ou la 
ligne de plus faible resistance. La figure 9 represente un tel bouchon 10, apres 
mise en place sur un col 24 et devissage. 

On se refere a present a la figure 7, qui illustre un troisieme mode de realisation 
de ('invention. 
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Un col 24 de recipient 25, similaire au col de la figure 4, est destine a recevoir 
un bouchon 10, similaire au bouchon de la figure 5, mais ne comportant pas de 
joint. 

5 Le col 24 est muni d'un joint 9, sensiblement discoTdal, decoupe dans la feuille 1 
precedemment decrite, I'axe du joint 9 et I'axe 26 du col 24 etant sensiblement 
confondus. Le joint 9 est place sur le col 24 de fagon a recouvrir entferement 
I'ouverture 28 du dit col 24, le diametre du joint 9 devant done etre suffisamment 
important. Le joint 9 est place sur le col 24 de telle sorte que la deuxieme 
10 couche exterieure 8 soit situee en regard de I'interieur du col 24. 

Le joint 9 est thermoforme, de sorte qu'il presente une forme complementaire a 
la fois de celle du col 24 de recipient 25 dont il recouvre Touverture 28, et de 
celle de la face interieure 38 de la paroi transversale 12 du bouchon 10 destine 
15 a etre associe au dit col 24. 

Dans la realisation representee, le joint 9 presente une forme identique a celle 
de la figure 5, a savoir une partie centrale 39 sensiblement plane, un 
decrochement 40 situe en retrait, vers I'interieur du recipient 25, par rapport au 
20 rebord 27 du col 24 - formant un logement 42 destine a recevoir la levre 33 du 
bouchon 10 - une zone du dit decrochement 40 etant sensiblement tangente 3 
la face interieure 34 du col 24, une zone peripherique 32 reposant sur le 
rebord 27 du col 24, et une extremite 43 depassant a I'exterieur du col 24. 

25 Le diametre du joint 9 thermoforme est I6gerement superieur au diametre 
exterieur du col 24, et sensiblement egal au diametre interieur de la jupe 13 du 
bouchon 10 destine a cooperer avec le dit col 24. 

Selon une premiere variante, le joint 9, prealablement thermoforme, est place 
30 sur le col 24 de fagon a ce que les formes du joint 9 et du col 24 cooperent. 



Selon une deuxieme variante, un joint 9 sensiblement plan est place sur le 
col 24 de fagon a en recouvrir Touverture 28, le dit joint 9 etant ensuite fagonne 
par thermoformage pour lui conferer la forme voulue. 
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Comme precedemment decrit pour le deuxieme mode de realisation de 
Hnvention, un nettoyage du col 24 est alors possible, le joint 9 permettant 
d'assurer I'etancheite necessaire. 

5 Le bouchon 1 0 peut ensuite etre mis en place par vissage sur le col 24. 

L'ensemble bouchon 10 - col 24 - joint 9 ainsi forme est sirnilaire a celui obtenu 
avec le deuxieme mode de realisation, et est represents sur la figure 8. 

10 La zone peripherique 32 du joint 9 est alors comprimee entre le rebord 27 du 
col 24 du recipient 25 et la paroi transversale du bouchon, et une zone du 
decrochement 40 du joint 9 est comprimee entre la levre 33 et la face 
interieure 34 du col 24, de sorte qu'une bonne etancheite est assuree entre 
Tinterieur et Texterieur du recipient 25 ferme par le bouchon 10. 

15 

Par ailleurs, I'extremite 43 du joint 9 est situee entre la paroi transversale 12 et 
I'ergot 36. Ainsi, lorsque le bouchon 10 est devisse, le joint 9 est maintenu au 
fond du bouchon 10, et on retrouve la configuration illustree sur la figure 9. 

20 Comme pour les premier et deuxieme mode de realisation, le joint permet : 

- d'eviter Pentree et la sortie de gaz dans ou hors du recipient 25 (couche 
mediane 2) ; 

- de preserver les proprietes de barriere aux gaz de la couche mediane 
(couches intermediates 3, 4) ; 

25 - d'absorber Toxygene contenu dans le recipient 25 (couche exterieure 8) ou 
entrant dans le recipient 25, du fait de la permeabilite du dit recipient 25. 

La qualite du contenu du recipient 25 est done preservee, meme a Tissue de 
plusieurs mois de stockage. 



02/096645 



19 



PCT7FR02/01864 



REVENDICATIONS 

1. Joint composite apte a etre place sur un col (24) de recipient (25) ou dans 
un bouchon (10) comportant une jupe annulaire (13) pourvue d'un filetage 
interne (15) destine 3 cooperer avec le filetage externe (30) d'un col (24) de 
recipient (25) pour le montage par vissage du bouchon (10) sur le dit col 
(24), le dit joint (9) comportant d'une part une couche mediane (2) realis6e 
en une matiere plastique a effet de barriere aux gaz et d'autre part une 
premiere et une deuxieme couches exterieures (7, 8) comprenant chacune 
une resine polyolefine, et disposes de part et d'autre de la dite couche 
mediane (2), caracterise en ce qu'il comporte en outre, entre la couche 
mediane (2) et chacune des couches exterieures (7, 8), une couche 
intermediate (3, 4) en polyethylene, d'une epaisseur comprise entre 80 et 
150 pm, les dites couches intermediaires (3, 4) §tant destinees a proteger la 
couche mediane (2) de I'humidite et ainsi a empecher la degradation des 
proprietes de barriere aux gaz de la dite couche mediane (2). 

Joint selon la revendication 1, caracterise en ce que les couches 
intermediaires (3, 4) sont realisees en polyethylene basse ou moyenne 
densite. 

Joint selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que les couches 
intermediaires (3, 4) ont une epaisseur voisine de 1 1 5 pm. 

Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce que 
les couches intermediaires (3, 4) sont assemblies a la couche mediane (2) 
par une couche de colle (5, 6). 

Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce que 
le polyethylene composant les couches intermediaires (3, 4) a un module de 
rigidite compris entre 250 et 500 MPa. 



WO 02/096645 PCT/FR02/01864 

20 

6. Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce que 
la couche mediane (2) est constitute d'une feuille d'EVOH (copolymere 
ethyle vinyle alcool) d'une epaisseur comprise entre 35 et 65 pm. 

5 7. Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, caracterise en ce que 
la matiere composant la couche mediane (2) a un module de rigidite compris 
entre 1500 et 2500 MPa. 

8. Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en ce que 
10 les matieres composant les couches exterieures (7, 8) ont un module de 

rigidite compris entre 50 et 100 MPa. 

9. Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, caracterise en ce que 
la premiere couche exterieure (7) est r6alisee en EVA (copolymere 

15 d'ethylene et d'acetate de vinyle) comprenant entre 7 et 15% de VA 

(acetate de vinyle). 

10. Joint selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, caracterise en ce que 
la premiere couche exterieure (7) a une epaisseur comprise entre 90 et 

20 160 pm. 

11. Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 10, caracterise en ce 
que la deuxieme couche exterieure (8) comprend du polyethylene ou de 
I'EVA (copolymere d'ethylene et d'acetate de vinyle). 



25 



12. Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 11, caracterise en ce 
que la deuxieme couche exterieure (8) comprend un compose a effet 
absorbeur d'oxygene. 



30 



13. Joint selon la revendication 12, caracterise en ce que le compost a effet 
absorbeur d'oxygene comprend de Pascorbate de sodium et/ou du sulfite de 
sodium. 
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14. Joint selon Tune quelconque des revendications 1 a 13, caracterise en ce 
que la deuxteme couche exterieure (8) a une epaisseur comprise entre 130 
et 230 pm. 



5 15. Bouchon cornportant d'une part une paroi transversale d'extremite (12) et 
d'autre part une jupe annulaire (13) faisant saillie sensiblement 
perpendiculairement de la dite paroi transversale (12) et comprenant un 
filetage interne (15) destine a cooperer avec le filetage externe (30) d'un 
col (24) de recipient (25) pour le montage par vissage du bouchon (10) sur 

10 le dit col (24), caracterise en ce qu'il comporte en outre un joint (9) 

sensiblement discoTdal conforme a Tune quelconque des revendications 1 a 
14, le dit joint (9) etant plac§ a I'interieur du bouchon (10), sensiblement 
perpendiculairement a I'axe (11) du dit bouchon (10), et etant destine a 
assurer I'etanchSite aux liquides et I'impermeabilite aux gaz entre I'interieur 

15 et I'exterieur du recipient (25) ferme par le dit bouchon (10). 



16. Bouchon selon la revendication 15, caracterise en ce que le joint (9) est 
place a I'interieur du bouchon (10) de telle sorte que la premiere couche 
exterieure (7) soit situ§e en regard de la paroi transversale d'extremite (12). 

20 

17. Bouchon selon la revendication 15 ou 16, caracterise en ce que le joint (9) 
est sensiblement plan. 

18. Bouchon selon Tune quelconque des revendications 15 a 17, caracterisS en 
25 ce que le joint (9) est situe a proximite de la paroi transversale (12). 



19. Bouchon selon Tune quelconque des revendications 15 a 18, caracteris§ en 
ce qu'il comprend en outre au moins un cran (21) saillant radialement de la 
jupe annulaire (13) vers I'axe (11) du bouchon (10), le dit cran (21) etant 
30 situ6 vers la partie extreme (22) de la jupe (13) liee a la paroi 

transversale (12) du bouchon (10) de telle sorte que le joint (9) puisse §tre 
place entre le dit cran (21) et la paroi transversale (12), le dit cran (21) etant 
destine au maintien du joint (9) au fond du bouchon (10). 
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20. Bouchon selon la revendication 15 ou 16, caracterise en ce que le joint (9) 
est thermoforme, de sorte qu'il possede une forme compternentaire d'une 
part de celle du col (24) de recipient (25) auquel le bouchon (10) est destin6 
a etre associe et d'autre part de celle de la face interieure (38) de la paroi 
transversale d'extr6mite (12) du bouchon (10), le dit joint (9) etant situe, 
avant la mise en place du bouchon (10) sur le col (24) de recipient (25), 
vers la partie extreme libre (19) de la jupe (13) opposee a la paroi 
transversale (12). 

21. Bouchon selon la revendication 19, caracterise en ce qu'il comprend en 
outre une bande d'inviolabilite (18) comportant des moyens (18a, 18b, 37) 
de maintien du joint (9) vers la dite bande d'inviolabilite (18) avant la mise en 
place du bouchon (10) sur le col (24) de recipient (25). 

22. Bouchon selon la revendication 20 ou 21, caracterise en ce qu'il comprend 
une levre (33) sensiblement annulaire faisant saillie de la paroi 
transversale (12) dans le meme sens que la jupe (13), la dite ISvre (33) etant 
destinee a cooperer avec la face interieure (34) du col (24) du recipient (25), 
le joint (9) etant thermoforme de sorte a presenter un decrochement (40) 
formant un logement (42) apte a recevoir la dite levre (33). 

23. Bouchon selon I'une quelconque des revendications 20 a 22, caracterise en 
ce que, apres la mise en place du bouchon (10) sur le col (24) de 
recipient (25), le joint (9) est situe a proximite de la paroi transversale (12). 

24. Bouchon selon la revendication 23, lorsqu'elle depend de la revendication 
22, caracterise en ce qu'il comporte un ergot (36) saillant sensiblement 
radialement de la jupe annulaire (13) vers I'axe (11) du bouchon (10), le dit 
ergot (36) etant situe vers la partie extreme (22) de la jupe (13) liee a la 
paroi transversale (12) du bouchon (10) et en ce que la levre (33) est 
tegerement divergente exterieurement en tronc de cone depuis sa base en 
direction de son extremite libre (35), de sorte que, aprds la mise en place du 
bouchon (10) sur le col (24) de recipient (25), le joint (9) est place entre la 
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paroi transversale (12) du bouchon (10) et I'ergot (36), la divergence de la 
levre (33) assurant le maintien du joint (9) au fond du bouchon (10). 

25. Col de recipient ou recipient ayant un col, le dit col (24) etant pourvu d'un 
filetage externe (30) destine a coopSrer avec le filetage interne (15) d'un 
bouchon (10) pour le montage par vissage du bouchon (10) sur le dit 
col (24), caracterise en ce qu'il comporte en outre un joint (9) sensiblement 
discoTdal conforme a Tune quelconque des revendications 1 a 14, le dit 
joint (9) recouvrant I'ouverture (28) du col (24) et etant thermoform§, de 
sorte qu'il possede une forme complementaire d'une part de celle du 
col (24) de recipient (25) et d'autre part de celle de la face interieure (38) de 
la paroi transversale d'extremite (12) du bouchon (10) destine a etre associe 
au col (24), le dit recipient (25) etant vide ou au moins partiellement rempli 
d'un certain contenu. 

26. Col de recipient ou recipient ayant un col selon la revendication 25, 
caracterise en ce que le joint (9) est place sur le col (24) de telle sorte que la 
deuxieme couche exterieure (8) soit situee en regard de Cinterieur du 
col (24). 

27. Ensemble comprenant un bouchon (10) selon Tune quelconque des 
revendications 15 & 24 et un col (24) de recipient (25) ou un recipient (25) 
ayant un col (24), le dit recipient (25) etant vide ou au moins partiellement 
rempli d'un certain contenu. 

28. Ensemble selon la revendication 27, lorsqu'elle depend de la revendication 
22, caracterise en ce que, lorsque le bouchon (10) est visse sur le col (24), 
une zone du joint (9) est comprimee entre la levre annulaire (33) et la face 
interieure (34) du col (24) du recipient (25). 

29. Ensemble comprenant un bouchon et un col (24) de recipient (25) ou un 
recipient (25) ayant un col (24) selon la revendication 25 ou 26. 
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30. Ensemble selon Tune quelconque des revendications 27 a 29, lorsqu'elle ne 
depend pas de la revendication 20, caracterise en ce que, lorsque le 
bouchon (1 0) est visse sur le col (24), le joint (9) est comprime, vers sa zone 
peripherique (32), entre le rebord (27) du col (24) du recipient (25) et la paroi 
transversale d'extremite (12) du bouchon (10), de sorte a assurer 
I'etancheite aux liquides et I'impermeabilite aux gaz entre I'interieur et 
I'exterieur du recipient (25). 

31. Precede de bouchage d'un col (24) de recipient (25) ou d'un recipient (25) 
ayant un col (24) avec un bouchon (10) selon I'une quelconque des 
revendications 20 a 24, caracterise en ce que, lorsque Ton imprime un 
mouvement axial et/ou helicoTdal de vissage au bouchon (10), de sorte que 
le filetage (15) du bouchon (10) et le filetage (30) du col (24) viennent en 
prise mutuelle, le joint (9) est deplace par le rebord (27) du col (24) 
axialement vers la paroi transversale (12) du bouchon (10) jusqu'a ce qu'il 
vienne sensiblement en contact avec la dite paroi transversale (12). 

32. Procede de realisation d'un col de recipient, ou d'un recipient ayant un col, 
muni d'un joint, conforme a la revendication 25 ou 26, caracterise en ce 
qu'on place un joint (9) prealablement thermoforme sur le dit col (24), le dit 
joint (9) recouvrant J'ouverture (28) du col (24). 

33. Proc6d6 de realisation d'un col de recipient, ou d'un recipient ayant un col, 
muni d'un joint, conforme a la revendication 25 ou 26, caracterise en ce qu'il 
comprend les etapes suivantes : 

- on depose un joint (9) sensiblement discoidal et plan sur le col (24), le dit 
joint (9) recouvrant I'ouverture (28) du dit col (24) ; 

- on faconne le joint (9) par thermoformage de sorte a lui donner une forme 
complementaire d'une part de celle du col (24) et d'autre part de celle de 
la face interieure (38) de la paroi transversale d'extremite (12) du 
bouchon (10) destine a §tre associe au col (24). 

34. Procede de bouchage d'un col (24) de recipient (25) ou d'un recipient (25) 
ayant un col (24) selon la revendication 25 ou 26, caracterise en ce qu'on 



WO 02/096645 PCT/FR02/01864 

25 

place un bouchon sur le dit col (24) muni du joint (9) thermoforme, 
exemple par vissage. 
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